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1. Отклонения от паралельности осей призм относительно 
  поверхности А не более ±0,014мм на длине 240мм;
2.  Отклонения от паралельности осей призм относительно
  поверхности Б не более ±0,010мм;
3. Величина силы тяги на штоке пневмоцилиндра не более

W=449,54Н;
4. Исходная сила, прикладываемая к ведущему звену механизма

Рз=3489Н;

5. Давление рабочей среды (газа) в системе не более 0,39•10 6 Па.
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